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Okres Forma weryfikacji efektéw uczenia sie Liczba
Semestr 4 Zaliczenie na ocene punktow ECTS
3

Rodzaj i godziny zajec
» Wyktad: 15

* Zajecia laboratoryjne: 30

Wymagania wstepne

Podstawowe umiejetnosci czytania rysunku technicznego.

Podstawowa wiedza z zakresu: przektadni mechanicznych, rodzajéw wiérowych i bezwiérowych technik wytwarzania oraz ich

mozliwosci technologicznych

Efekty uczenia sie

Wygenerowano: 2026-07-11 11:44

1/5



Kod
1MBM?2

1MBM6

Efekty uczenia sie

Zna i rozumie w stopniu
zaawansowanym
zagadnienia z zakresu
nauki o materiatach,
proceséw i technologii
wytwarzania oraz
eksploatacji i cyklu zycia
ztozonych systeméw
mechanicznych.

Potrafi wykorzystywac
zdobytg wiedze w celu
opracowywania i
przeprowadzania badan
eksperymentalnych,
analizowania i
interpretowania danych
oraz otrzymanych
wynikow.

Szczegodtowe wskazniki osiagniecia efektow

1MBM2.1 Definiuje kluczowe zagadnienia z zakresu nauki o materiatach, proceséw
wytwarzania, technologii oraz eksploatacji i cyklu zycia ztozonych systeméw
mechanicznych.

1MBM6.1 Stosuje poznane metody do opracowywania i przeprowadzania badan
eksperymentalnych.

Tresci programowe

Budowa, zasada dziatania i mozliwosci technologiczne typowych obrabiarek do metalu wraz z doborem obrabiarki do
prostego zadania technologicznego.

Szczegoétowe tresci przedmiotowe

Lp.
1.

Szczegodtowe tresci przedmiotowe

Informacje rozszerzone

Rodzaj zajec

Zagadnienia wstepne: Definicja obrabiarki. Uktad: obrabiarka - uchwyt - przedmiot | Wyktad
- narzedzie. Ruchy w procesie skrawania powierzchni: obrotowych, ptaskich,
ztozonych. Parametry obrébki: predkos¢ skrawania (v), gtebokos¢ (a), posuw (f).
Ekonomiczna predkos$¢ skrawania. Parametry obrabiarki: zakres obrotow i
posuwéw (n, f) zakres obrabianych srednic. Naped stopniowy i bezstopniowy.
Przektadnie i mechanizmy w budowie obrabiarek. 2. Obrabiarki ogélnego
przeznaczenia do obrébki wstepnej: tokarki, wiertarki, wytaczarki, frezarki,
wiertarko-frezarki: budowa (kinematyka, konstrukcja), zasada pracy, mozliwosci
technologiczne. 3. Obrabiarki do obrébki doktadnej: szlifierki do watkéw, otwordw i
ptaszczyzn: budowa, zasada pracy, mozliwosci technologiczne. 4. Obrabiarki
sterowane numerycznie. Centra obrdébcze i elastyczne systemy produkcyjne.

1. Tokarki: budowa i mozliwosci technologiczne 2. Frezarki wspornikowe: budowa i

Zajecia laboratoryjne

mozliwosci technologiczne 3. Szlifierki, Ostrzarki: budowa i mozliwosci
technologiczne 4. Obrabiarki do két zebatych 5. Obrabiarki do produkcji
wielkoseryjnej i masowej - automat rewolwerowy 6. Obrabiarki do produkgji
wielkoseryjnej i masowej - jednostka obrébcza wiertarska 7. Obrabiarki sterowane
numerycznie i konwencjonalne: réznice w budowie i mozliwosciach techno-
logicznych 8. Obrabiarki sterowane numerycznie: przygotowanie do pracy - cz. 1 9.
Obrabiarki sterowane numerycznie: przygotowanie do pracy - cz. Il 10.
Sprawdzenie doktadnos$ci geometrycznej frezarki

Metody i techniki prowadzenia zaje¢, warunki zaliczenia

Rodzaj zajec

Wyktad

Odwrdécona klasa
(flipped classroom),

Wyktad
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Metody i techniki
prowadzenia zajec

Warunki zaliczenia

Warunkiem zaliczenia jest uzyskanie pozytywnej oceny z pisemnego
zaliczenia oraz aktywnosci
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Metody i techniki

R . Warunki zaliczenia
prowadzenia zajec

Rodzaj zaje¢

Zajecia laboratoryjne | Cwiczenia Srednia arytmetyczna ocen z poszczegéinych ¢wiczen laboratoryjnych.
laboratoryjne/kompute | Warunkiem uzyskania pozytywnej oceny kohcowej z laboratorium jest
rowe zaliczenie na oceny pozytywne poszczegdlnych ¢wiczen laboratoryjnych.

Na ocene pojedynczego ¢wiczenia laboratoryjnego skfada sie ocena z
weryfikacji przygotowania teoretycznego do zajec¢ oraz uzyskanie
zaliczenia ze sprawozdania.

Narzedzia weryfikacji, udziat w ocenie koncowej
Rodzaj zajec Narzedzia weryfikacji i udziat w ocenie koncowej

Wyktad Obserwacje nauczyciela: 5%
Zaliczenie pisemne: 45%

Zajecia laboratoryjne Krotki test/quiz: 45%
Obserwacje nauczyciela: 5%
Sprawozdanie(a) z laboratoriéw: 0%

Weryfikacja efektow

Szczegbtowe Narzedzie weryfikacji
wskazniki osiagniecia | Kryteria weryfikacji L
! (rodzaj zajec)

efektow

1MBM2.1 Stosowanie odpowiedniej terminologii z zakresu budowy | Zaliczenie pisemne (Wyktad),
i eksploatacji obrabiarek. Obserwacje nauczyciela (Wyktad,
Dobdr obrabiarki do wykonania prostego zadania Zajecia laboratoryjne)
obrébkowego.
Umiejetnos¢ rozréznienia obrabiarki ze wzgledu na
ksztatt obrabianego przedmiotu, wymiary, doktadnos¢
wykonania i wielko$¢ produkgji.
Osiggniecie efektu ksztatcenia bedzie oceniane na
podstawie testu koncowego obejmujgcego czesé
wyktadowg oraz sprawozdan i obserwacji przebiegu
¢wiczen laboratoryjnych.

1MBM6.1 Dobér narzedzi i parametréw do zadania obrébkowego Sprawozdanie(a) z laboratoriéw
Umiejetnosé rozréznienia obrabiarki ze wzgledu na (Zajecia laboratoryjne), Krotki
ksztalt obrabianego przedmiotu, wymiary, doktadnos¢ test/quiz (Zajecia laboratoryjne)

wykonania i wielko$¢ produkcji.
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Badania i publikacje
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Witkowski B.; Stachurski W.; Pawtowski W.; Sikora M.; Kepczak N.: Mathematical Models of Grinding Forces in the Hob Cutter
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Rozliczenie punktow ECTS

Srednia liczba godzin* przeznaczonych

Forma aktywnosci studenta . s
na zrealizowane aktywnosci

Wyktad 15
Zajecia laboratoryjne 30
Analiza literatury 8
Przygotowanie do testu 10
Przygotowanie do ¢wiczen 20

Liczba godzin

taczny nakiad pracy studenta 83

Liczba godzin

Liczba godzin kontaktowych 45

ECTS

Liczba punktéw ECTS 3

* godzina (lekcyjna) oznacza 45 minut
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Kierunkowe efekty uczenia sie

Kod Tresé

Definiuje kluczowe zagadnienia z zakresu nauki o materiatach, proceséw wytwarzania, technologii oraz

1MBM2.1 eksploatacji i cyklu zycia ztozonych systeméw mechanicznych.

1MBM®6.1 | Stosuje poznane metody do opracowywania i przeprowadzania badan eksperymentalnych.
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